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ЗАГАЛЬНА ІНФОРМАЦІЯ ПРО ОСВІТНЮ КОМПОНЕНТУ (ДИСЦИПЛІНУ) 

Мета Мета дисципліни "CAPP системи автоматизованого проектування" полягає у вивченні принципів, методів та ін-

струментів цих систем з метою навчання студентів сучасним технологіям автоматизованого проектування у сфе-

рі промислового виробництва. Призначенням дисципліни є формування у студентів теоретичних знань та прак-

тичних навичок з використання CAPP систем для розробки технологічних процесів, оптимізації виробничих про-

цесів, а також для автоматизації оформлення технологічної документації. Ця дисципліна спрямована на підгото-

вку фахівців, які зможуть ефективно використовувати сучасні інформаційні технології в промисловому вироб-

ництві з метою підвищення продуктивності та конкурентоспроможності підприємств. 

Формат лекції, практичні заняття, самостійна робота, індивідуальні завдання, командна робота 

Специфічні результати 

навчання 

Призначенням дисципліни є формування у студентів теоретичних знань та практичних навичок з використання 

CAPP систем для розробки технологічних процесів, оптимізації виробничих процесів, а також для автоматизації офо-

рмлення технологічної документації. Ця дисципліна спрямована на підготовку фахівців, які зможуть ефективно ви-

користовувати сучасні інформаційні технології в промисловому виробництві з метою підвищення продуктивності та 

конкурентоспроможності підприємств. 

Обсяг і форми контролю 3 кредити ECTS (90 годин): 12 годин лекцій, 18годин практичних занять, 60 годин самостійної роботи; модульний 

контроль (2 модулі); підсумковий контроль – диференційований залік. 

Вимоги викладача Вчасне виконання завдань, активність, самостійна робота 

Умови зарахування Згідно з навчальним планом 

 
ВІДПОВІДНІСТЬ СТАНДАРТУ ОСВІТИ І ОСВІТНІЙ ПРОГРАМІ 

Компетентності. 
Загальні 
компетентності 
(ЗК) 

 

 

 

 
Фахові 
компетентності 
спеціальності 

(ФК) 

 
ЗК02. Здатність застосовувати знання у практичних си-

туаціях. 

ЗК04. Здатність до пошуку оброблення та аналізу інфор-

мації з різних джерел. 

ЗК05.  Здатність генерувати нові ідеї (креативність). 

ЗК11.  Здатність працювати в команді. 

 

ФК02. Здатність застосовувати фундаментальні наукові 

факти, концепції, теорії, принципи для 

розв’язування професійних задач і практичних 

проблем галузевого машинобудування. 

ФК07. Здатність приймати ефективні рішення щодо ви-

бору конструкційних матеріалів, обладнання, 

процесів та поєднувати теорію і практику для 

розв’язування інженерного завдання. 

 

Програмні 

результати 

навчання 

ПРН1. Знання і розуміння засад технологічних, фун-

даментальних та інженерних наук, що лежать в ос-

нові галузевого машинобудування. 

ПРН2. Знання та розуміння механіки і машинобуду-

вання та перспектив їхнього розвитку. 

ПРН4. Здійснювати інженерні розрахунки для вирі-

шення складних задач і практичних проблем у галу-

зевому машинобудуванні. 

ПРН9. Обирати і застосовувати потрібне обладнан-

ня, інструменти та методи. 

 



СТРУКТУРА ОСВІТНЬОЇ КОМПОНЕНТИ (ДИСЦИПЛІНИ) 
 

Модуль 1. ВИВЧЕННЯ ПРИНЦИПІВ ТА ФУНКЦІОНАЛЬНОСТІ CAPP СИСТЕМ 

 

Лекція 1. Вступ до систем CAPP (Комп'ютерно-

автоматизоване планування процесів) та їх роль 

у автоматизації створення технологічної докуме-

нтації.  

 

Практичне 

заняття 1 

(ПЗ 1) 

Створення конструкторсь-

ко-технологічних специфі-

кацій. 
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Виконання самостійних робіт з 

автоматизованого проектування 

технологічного процесу виготов-

лення деталі за індивідуальним 

завданням (маршрутна карта). 

Лекція 2 Методи і алгоритми CAPP для генерації техноло-
гічних процесів та операцій. 

ПЗ 2 

 

 

ПЗ 3 

Вибір марки матеріалу та 

виду заготовки. Розрахунок 

коефіцієнту використання 

матеріалу (КВМ).  

 

Лекція 3. Застосування CAPP для оптимізації виробничих 

процесів та скорочення часу розробки технологі-

чної документації. 

ПЗ4 

ПЗ5 

Розробка маршрутного тех-

нологічного процесу. 

 
Модуль 1. ПРАКТИЧНЕ ЗАСТОСУВАННЯ CAPP СИСТЕМ В ТЕХНОЛОГІЧНОМУ ПРОЕКТУВАННІ 

 

Лекція 4. Інтеграція CAPP з іншими системами автомати-
зації виробництва для підвищення ефективності 
та узгодженості даних. 
 

ПЗ 6 Формування змісту опера-

цій (переходів) технологіч-

ного процесу. Створення 

комплекту технологічної 

документації 
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Виконання самостійних робіт з 

автоматизованого проектування 

технологічного процесу виготов-

лення деталі за індивідуальним  

завданням (операційна карта). 

Лекція 5. Роль CAPP в управлінні змінами та оновленням 

технологічної документації у процесі виробницт-

ва. 

 

ПЗ 7, 8 Розрахунок режимів різан-

ня для токарної операції. 

Лекція 6 Практичні приклади успішної реалізації систем 

CAPP для автоматизації створення технологічної 

документації в різних галузях промисловості. 

 

ПЗ 9 Використання типових тех-

нологічних процесів  
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СИСТЕМА ОЦІНЮВАННЯ 
СИСТЕМА БАЛИ ДІЯЛЬНІСТЬ, ЩО ОЦІНЮЄТЬСЯ 

 

Підсумкове оцінювання 
 

100 бальна ECTS (стандартна) 
до 50 50% від усередненої оцінки за модулі 

до 50 підсумкове тестування 

 
Модульне оцінювання 

 
100 бальна сумарна 

до 50 відповіді на тестові питання 

до 20 усні відповіді на практичних заняттях 

до 30 результат засвоєння блоку самостійної роботи 

НОРМИ АКАДЕМІЧНОЇ ЕТИКИ ТА ДОБРОЧЕСНОСТІ 
Всі учасники освітнього процесу (в тому числі здобувачі освіти) повинні дотримуватися кодексу академічної доброчесності та  вимог, які прописані у по-
ложенні «Про академічну доброчесність учасників освітнього процесу ДБТУ»: виявляти дисциплінованість, вихованість, поважати гідність один 
одного, проявляти доброзичливість, чесність, відповідальність. 

 


