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СИЛАБУС ОСВІТНЬОЇ КОМПОНЕНТИ  



ЗАГАЛЬНА ІНФОРМАЦІЯ ПРО ОСВІТНЮ КОМПОНЕНТУ (ДИСЦИПЛІНУ) 
Мета формування у студентів знань та понять щодо сучасних технологій та обладнання для виготовлення деталей сільгосптех-

ніки найбільш ефективними та економічними методами обробки тиском -  технологій гарячого та холодного об’ємного 
штампування, листового штампування, виробництва гнутих профілів прокату та спеціальних видів продукції 

Формат лекції, практичні заняття, самостійна робота, семінари  

Деталізація результатів 
навчання і форм їх конт-
ролю 

• знання по виявленню, аналізу та встановленню основних конструктивних, технологічних та фізико-механічних па-
раметрів в процесах обробки металів тиском для виготовлення різноманітних деталей найбільш ефективним та 
економічним способом 

• знання сучасних технологічних процесів гарячого  об’ємного та  листового штампування холодного видавлювання, 
пресування, виробництва сортових та листових гнутих профілів та способів інтенсифікації цих процесів 

• знання щодо призначення параметрів для розроблення технологій отримання виробів потрібної форми і виробів 
із необхідними механічними властивостями по всьому об’єму чи в окремих частинах деталей, що виробляються 

• навички по розробленню конкурентоспроможних технологій отримання виробів процесами обробки металів ти-
ском з оцінкою економічної доцільності їх застосування 

Обсяг і форми контролю 3 кредити ECTS (90 годин): 16 годин лекції, 16 годин лабораторно-практичні; модульний контроль (2 модулі);підсумко-
вий контроль – диференційований залік. 

Вимоги викладача вчасне виконання завдань, активність, командна робота 

Умови зарахування згідно з навчальним планом 

 

ВІДПОВІДНІСТЬ СТАНДАРТУ ОСВІТИ І ОСВІТНІЙ ПРОГРАМІ 
Компетен-
ції 

ЗК1. Здатність до абстрактного мислення 
ЗК3. Здатність застосовувати знання в практичних ситуаціях. 
ЗК4. Здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації 

з різних джерел 
ЗК7. Здатність оцінювати та забезпечувати якість виконува-

них робіт. 
ФК02. Здатність застосовувати фундаментальні наукові 

факти, концепції, теорії, принципи для розв’язу-

вання професійних задач і практичних проблем 

галузевого машинобудування. 

ФК07. Здатність приймати ефективні рішення щодо ви-

бору конструкційних матеріалів, обладнання, 

процесів та поєднувати теорію і практику для 

розв’язування інженерного завдання. 

 

Програ-
мні ре-
зультати 
нав-
чання 

ПРН1 Знати і розуміти засади технологічних, фундаменталь-
них та інженерних наук, що лежать в основі галузевого 
машинобудування сільгосптехніки. 

ПРН5. Вміти аналізувати інженерні об’єкти, процеси та ме-
тоди 

ПРН6. Вміти відшуковувати потрібну наукову і технічну інфо-
рмацію в доступних джерелах, аналізувати і оціню-
вати її. 

ФК4. Здатність втілювати інженерні розробки у галузевому 
машинобудуванні з урахуванням технічних, організа-
ційних, правових, економічних та екологічних аспектів 

 



 

СТРУКТУРА ОСВІТНЬОЇ КОМПОНЕНТИ (ДИСЦИПЛІНИ) 
 

Модуль 1. ЗАГАЛЬНА ХАРАКТЕРИСТИКА ТЕХНОЛОГІЧНИХ ПРОЦЕСІВ ВИГОТОВЛЕННЯ ДЕТАЛЕЙ СІЛЬГОСПТЕХНІКИ МЕТОДАМИ ГАРЯЧОЇ ОБРОБКИ МЕТА-
ЛІВ ТИСКОМ 

Лекція 1. Технологія гарячого об’ємного шта-
мпування. Область застосування, 
сутність і схема процесу. 

Лабораторно-
практичне за-
няття  
 

 
ЛПЗ 1  
 
 
 
 
 
ЛПЗ 2 
 

ВИКОРИСТАННЯ ТЕОРЕТИЧНИХ МЕ-
ТОДІВ ДЛЯ РІШЕННЯ ЗАДАЧ ВИГО-
ТОВЛЕННЯ ДЕТАЛЕЙ МЕТОДАМИ 

ОМТ 
Основні положення та припущення 
механіки суцільних середовищ (Те-
орія пластичності). Загальна харак-
теристика методів теоретичних до-
сліджень. 
Метод сумісного рішення рівнянь 
рівноваги з умовами пластичності. 
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Ротаційне витягування вісесиметричних 
виробів. 
 
Давильні роботи та ротаційне видавлю-
вання деталей конічної і циліндричної 
форми. 
 
Штампування накочуванням та обко-

чуванням. 

 

Навивання пружин. 
 
 
 
 
 

Лекція 2.  
 
 
 
Лекція 3. 

Технологія пресування виробів сіль-
госптехніки. Види виробів, переваги 
та недоліки процесу, основні схеми 
пресування.  
Технологія волочіння. Область за-
стосуван-ня, сутність і схеми про-
цесу, види волочіння. 

Лекція 4. Особливості процесу кування. Осно-
вні характеристики та особливості 
виготовлення гарячекатаного листа 
та гарячекатаного сортового про-
кату. 

ЛПЗ 3 
ЛПЗ 4 

Метод найменших квадратів. 
Енергетичний метод та метод верх-
ньої оцінки. 

Модуль 2. ЗАГАЛЬНА ХАРАКТЕРИСТИКА ТЕХНОЛОГІЧНИХ ПРОЦЕСІВ ВИГОТОВЛЕННЯ ДЕТАЛЕЙ СІЛЬГОСПТЕХНІКИ МЕТОДАМИ ХОЛОДНОЇ ОБРОБКИ 
МЕТАЛІВ ТИСКОМ  ТА ПРОФІЛЮВАННЯМ 

Лекція 5. 
 
 
Лекція 6. 
 
 
Лекція 7.  
 
 
 
Лекція 8. 

Методи виготовлення деталей хо-
лодним об'ємним штампуванням 
на пресах і автоматах. 
Аналіз технологій листового штам-
пування.  
Сучасний стан досліджень формо-

змінюючих операцій листового 

штампування. Напрямки інтенси-

фікації процесів.  

Гнуті профілі прокату й особливості 
їхнього виробництва Енергосилові 
параметри процесу профілювання 
та обладнання для виробництва 
гнутих профілів прокату. 

 
 
 
 
 
ЛПЗ 5  
 
 
ЛПЗ 6  
ЛПЗ 7  
ЛПЗ 8 
 
 

ВИКОРИСТАННЯ ЕКСПЕРИМЕНТА-
ЛЬНИХ МЕТОДІВ ДЛЯ РІШЕННЯ ЗА-
ДАЧ ВИГОТОВЛЕННЯ ДЕТАЛЕЙ МЕ-

ТОДАМИ ОМТ 
Загальна характеристика методів 
експериментальних досліджень 
для рішення задач ОМТ  
 

Метод тензометрії  
Метод дослідження твердості 
Метод координатних сіток та ліній 
ковзання 
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Урахування явлення пружинення при 
згинанні листового матеріалу  

 
Штампи та прес-форми, конструювання 
та технологія виготовлення 
 
Калібрування валків для виробництва 
сортових гарячекатаних профілів 
 
Калібрування валків для виробництва 
гнутих профілів прокату 
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вого штампування.  Формоутворюючі процеси / В.Л. 
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виробів / О.В. Калюжний, В.Л. Калюжний. Київ. КИТ. 2020. 248 с. 
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Л. І. Алієва. – Краматорськ: ДДМА, 2011. – 268 с. 
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International, 2013. 784 p. 
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пр. – Краматорськ. – 2004. – С. 270–273. 

5. Сологуб М.А., Рожнецький І.О., Некоз О.І. Технологія конструкцій-
них матеріалів та матеріалознавство. К. Техніка, 2002. – с. 374. 

6. Чумак М. Г. Матеріали та технологія машинобудування / М. Г. Чу-
мак. – Київ: Либідь, 2000. – 368 с. 

7. Методичні вказівки до виконання лабораторних і практичних ро-
біт з курсів "Технології та обладнання для виробництва гнутих про-
філів" та "Виробництво гнутих профілів" [Електронний ресурс] : 
для студентів освіт. програми "Прикладна механіка" ден. і заоч. 
форми навчання / уклад.: С. О. Губський [та ін.] ; Нац. техн. ун-т 
"Харків. політехн. ін-т".– Електрон. текст. дані. – Харків, 2021.– 40 с. 
 

 

СИСТЕМА ОЦІНЮВАННЯ (електронне посилання на положення)   
СИСТЕМА БАЛИ ДІЯЛЬНІСТЬ, ЩО ОЦІНЮЄТЬСЯ 

Підсумкове оцінювання  100 бальна ECTS (стандартна) 

до 30 Підсумковий контроль 

до 30  
до 20 
до 20 

Самостійна робота студентів 
Модуль 1  
Модуль 2 



Модульне оцінювання 20 бальна сумарна 
до 10  відповіді на тестові питання 

до 10  усні відповіді на лабораторно-практичних заняттях  

 

НОРМИ АКАДЕМІЧНОЇ ЕТИКИ ТА ДОБРОЧЕСНОСТІ  
Всі учасники освітнього процесу (в тому числі здобувачі освіти) повинні дотримуватися кодексу академічної доброчесності та  вимог, які прописані 
у положенні «Про академічну доброчесність учасників освітнього процесу ДБТУ»: виявляти дисциплінованість, вихованість, поважати гідність один 
одного, проявляти доброзичливість, чесність, відповідальність. 

 


